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NE METALL- UND STAHLMANUFAKTUR im Überblick 

 
 
 
Firma    NE Metall- und Stahlmanufaktur GmbH 
 
 
Anschrift   Industriestraße 11 
    26188 Edewecht 
    Tel  +49 (0)4405/ 240 78 – 0 
    Fax  +49 (0)4405/ 240 79 – 99 
    Mail  info@ne-msm.de 
    Internet www.ne-msm.de 
 
 
Geschäftsführer  Dipl.-Ing. (BA) 

Mathias Krause-Haskamp 
 
 
Gründung   01.01.2008 durch Mathias Krause-Haskamp 
Register   Amtsgericht Oldenburg, HRB 202187 
Stammkapital   150.000,- € 
 
 
Finanzamt   Westerstede 
Steuernummer  69/200/24547 
UST-ID-Nr:   DE814969045 
 
 
Berufsgenossenschaft Berufsgenossenschaft Metall Nord Süd 
Mitglieds-Nr.   804553720 
 
 
Haftpflichtversicherung Öffentliche Versicherungen Oldenburg 
Versicherungsnummer 0522-050.389.703 
Deckungssummen  5.000.000,- € Personen- und Sachschäden 
    100.000,- € Vermögensschäden 
 
 
Mitgliedsschaften  HWK – Handwerkskammer Oldenburg 
    IHK – Industrie- und Handelskammer Oldenburg  
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Seit dem 04.06.2014 zertifiziert nach DIN EN 1090. 
 
 
 
Technische Ausrüstung  
 
 

 Schlagschere 
  Bearbeitung von Stahl 3mm bis 8mm 
   

 Hydraulik Presse 100 Tonnen  
für Lochstanzungen 

 
 Exenderpresse 50 Tonnen  

für Lochstanzungen und Flachstahl-/ Profilstahlschere 
 

 Hydraulische Presse für Ausklinkungen 
 

 Diverse Schweißgeräte (E, MIG/MAG 400A, WIG) 
 

 Schweißtisch für Rahmenmontage 
mit automatischer Wendung 

 
 Vertikalkreissäge  300mm 

 
 Bandsägemaschine  

für Querschnitte bis 380mm x 380mm 
mit einer Sägebandlänge von 4.250mm 

 
 Hydraulische Richtbank 25 Tonnen 

 
 Plasma-Schneidgerät 

bis 40mm Stahldicke 
 

 Hydraulische Biegemaschine 12 Tonnen 
 

 Brückenkrananlage 3,2 Tonnen 
 

 Diverse Hebezeuge und Vorrichtungen 


